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Tworzenie narzedzi
w VisualCAD/CAM




Aby okno pogladu narzedzi bylo widoczne w interfejsie programu wybierz ikon¢ narzedzi w

Przeglgdarce obrobki.
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Program wyswietli okno podgladu narzedzi dla danego modutu (FREZOWANIE, TOCZENIE, Profile-

NEST).
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Mozesz zarzadza¢ widoczno$cia okna podgladu narzedzi przeciggajac je po interfejsie programu w
wybrane miejsce okreslone wyswietlonymi podczas przeciggania strzatkami.
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Mozesz rozwija¢ okno podgladu narzgdzi lub przypiac je do panelu bocznego za pomoca pinezki.
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Aby przejs¢ do biblioteki narzedzi wybierz ikong narzgdzia w oknie Obrobki przedmiotow.
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Program wys$wietli okno biblioteki narzgdzi.

Tworzy/wybiera narzedzie n
” o | i N |
BBV HYELILVOZEBVNEEEYS
Narzedzia w bibliotece Kat oprawki _,LL Wiasciwosci  Posuwy i predkosci
) _ Diugosé Materist CARBIDE v
Srednica oprawki
oprawki Kolor skrawania [ |~
= [ Liczba ostrzy 2 =
Srednica Numer narzedzia 1 é
chwytu Diugost N A =
' narzedzi a umer rejestru Z:
Dtugosc Numer rejestuD 1 =
wysiggu =
ysitg Offset w osiZ 0 =
Chtodzenie Brak v
Komentarz
Srednica narzedzia
Nazwa Frez kulistyl
Sred. chwytu DF. narzgdzia Db wysiggu
12 2l s =] e ;‘
D¥. robocza  Sted. freza
60 [« =
Oprawka Default Holder v ..
Zapisz jako nowe narzedzie  Zapisz zmiany narzedzia Usuh narzedzie

W bibliotece narzedzi mozesz dodawaé i edytowaé narzedzia wykorzystywane podczas operacji
obrobczych. W zalezno$ci od aktywnego modutu (FREZOWANIE, TOCZENIE, Profile-NEST) dostgpne

sg rozne typy narzedzi obrobczych.

FREZOWANIE:
g g8V gy RRLILVOEEBINNENERPYSY
TOCZENIE:

e b e ee 28T 0NN

Profile-NEST:
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Aby doda¢ wiasne narzedzia wybierz najpierw typ narzedzia (Frez kulisty, Frez ptaski itd.).
g g8V gy RRLILVOEEBINNENERPYSY

Nastgpnie wprowadz nazwe 1 wymiary narzedzia zgodnie z wy$wietlonym w bibliotece narze¢dzi
rysunkiem pomocniczym. Podczas wprowadzania wymiaroOw program bgdzie na biezaco wyswietlat
podglad tworzonego narzedzia.

Tworzy/wybiera narzedzie

g8/ 8V dygllLlivoczeviERPYe

Narzgdzia w bibliotece Kat oprawki_.l,L
Srednica E;‘r‘g\?vi::
oprawki

Srednica
chwytu Diugosé
narzedzia

=

Diugosi
robocza

|

Srednica narzedzia

Nazwa Frez pkaski 20 mm

Sred. chwytu DF. narzedzia DF. wysiegu
20 2 120 £ 10 2

v

Dt. robocza  Sred. freza
80 220 =

v v

W zakladce Wiasciwosci mozesz wprowadzi¢ dodatkowe parametry narzedzia jak m.in. materiat
narzgdzia, liczg ostrzy, numer narzg¢dzia, rodzaj chtodzenia.

Wiasciwosci  Posuwy i predkosci

Materiat  HSS v
Kolor skrawania /-
Liczba ostrzy 2

Numer narzedzia 1
Numer rejestuH 1
Numer rejestu D 1

Dffset w osi Z 0

v‘”y ,‘4,'4 ,‘4,'4 “,'4

4

Chtodzenie Zalaé v
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W zaktadce Posuwy i predkosci mozesz wprowadzi¢ dodatkowe parametry narzedzia jak m.in. predkosé
wrzeciona, kierunek obrotu, dojazd, wycofanie. Mozesz réwniez zatadowa¢ domyS$lne parametry
wybierajac opcje Laduje z pliku — parametry sg ustalane na podstawie wybranego materiatu potfabrykatu
1 materiatu narzedzia.

Wiasciwoséci  Posuwy i predkosci Posuwy/Predkosci X
Parametry wrzeciona Wezyta] posuwy z tabeli
Predke 223 = obr/min Dane 2 tabeii
Kierunek o Cw O CCOW Materiak potfabrykatu  STEEL - 304 STAINLESS v
Posuwy [mm/min) Materiat narzedzia HSS v
Zagtebianie Dojazd Zagtebianie Predkosé skrawania 12 = m/min
15 = 225 = 225 = .
. Posuw/zab 0.0254 < mm
Wytnij Wycofanie  Wycofanie -
3 =037 = 45 = Zmienne wejsciowe
Transfer Srednica 12 = mm
g narzedzia
ONaGD (O Ustaw 8 ostizy 2 -
Posuwy Maksymalne wartosci graniczne dla obliczer
o : 3 °/°
Zagtebianie poziomy 100 3 Maksymalne obroty 1000 = b/
Pierwsze przejécie XY 100 2 % Maksymalny 100 = mmdmin
Dot poziomu Z 100 -2 % Zmienne obliczone
Obroty 38 > oben
Gtebokosé skrawania 0 -2 mm hossd(CH 16.154 > mm/min

[ taduje z pliku ... ] Cancel Help

W bibliotece narzedzi mozesz rowniez zdefiniowa¢ uchwyty (oprawki) dla dodawanych narzedzi.
Wybierz ikong wielokropka aby otworzy¢ biblioteke uchwytow.

Diugosi
wysiggu

Srednica narzedzia

Nazwa Frez pkaski 20 mm

Sred. chwytu D¥. narzedzia DY. wysiegu
20 = 120 = 100 =

Dt. robocza  Sred. freza
80 £ 20 2

v v

Oprawka :Default Holder R
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Program wys$wietli okno biblioteki uchwytow.

Create/Select Holder

Holders in Session

Holder Name
Oprawkal

Holder Segment Parameters

Diameter Length
30 s 45 2.
Add as New

Holder Segments

[ Praenies wyzej

X Usuf wszpstko X Usur

(84 Przeniies nizej

Taper
0 =

Save as New Holder Save Edits to Holder

aktywne

[ Est

Delete Holder

] Help

Uchwyt moze sktadaé si¢ z wielu segmentow. Aby dodaé¢ wiasny uchwyt wprowadz nazwe uchwytu,
nastgpnic wprowadz wymiary pierwszego segmentu uchwytu. Podczas wprowadzania wymiarow
program bedzie na biezaco wyswietlal podglad tworzonego uchwytu. Po wprowadzeniu wymiaréw
segmentu wybierz Dodaj jako nowy — zostanie utworzony pierwszy segment uchwytu.

Holder Name
Uchwyt 6040

Holder Segment Parameters
Length
40 =

v

Diameter

60 =

Holder Segments

Segment 1

Save to Active

Taper
0 =

v
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Jesli cheesz dodac kolejne segmenty postepuj analogicznie jak w poprzednim kroku.

Holder Name
Uchwyt 60x40

Holder Seament Parameters
Diameter Length Taper
80 2 30 = 10

v

Save to Active

Haolder Segments

Segment 2
Seagment 1

RN
L ¥
__B

Aby zapisa¢ stworzony uchwyt wybierz Zapisz jako nowy uchwyt. Uchwyt pojawi si¢ na liscie

r
uchwytow.
Create/Select Holder
Holders in Session Holder Name:
Uchwyt 60x40 Uchwyt 60240

Holder Segment Parameters
Diameter  Length

80 2

Add as New

Holder Segments

Segment 2
Segment 1

ﬂ Przenies wyze|
X Usur wszystko

NEREH!
L ¥
B

Save Edits to Holder

Exit

Delete Holder

Help
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Jesli chcesz doda¢ do biblioteki kolejne uchwyty edytuj okno segmentow przez dodanie kolejnych
segmentdw, zmiang wymiarow istniejgcych segmentoéw i zapis za pomocg opcji Zapisz do aktywnego
lub usunigcie istniejacych segmentéw za pomocg opcji Usun wszystko, Usun aktywne.

Holder Segments

iSegment 2
Segment 1

Holder Name
Uchwyt 60240

Holder Segment Parameters
Diameter  Length Taper
80 2030 =10 =

v

Add as New Save to Active

Holder Segments

Segment 2

Segment 1 X Usur wszystko - X Usur aktywne

| Przenies wyzej [\ Przenies nizej

Nastgpnie zmien nazwe uchwytu i wybierz Zapisz jako nowy uchwyt. Uchwyt pojawi si¢ na li§cie
uchwytow.

Create/Select Holder

Holders in Session
Uchwyt 60x40

Holder Name:
Uchwyt 80=60

Uchwyt 80x60
Holder Segment Parameters

Diameter  Length Taper
80 s B0 =0 =
Add as New Save to Active

Holder Segments
Segment 2
Segment 1

| Przenies wyzei [\ Przenies nizej Save Edits to Holder Delete Holder

XK Usur wszystko X Usun aktywne Exit Help

Jesli chcesz edytowaé uchwyt wybierz go z listy uchwytow, zmien parametry, a nastgpnie wybierz
Zapisz zmiany uchwytu. Jesli chcesz usungé uchwyt wybierz go z listy uchwytow, a nastgpnie wybierz
Usun uchwyt.

Po zakonczeniu dodawania uchwytow wybierz Zamknij, aby wroci¢ do biblioteki narzgdzi.
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W bibliotece narzedzi wybierz uchwyt dla tworzonego narzgdzia i wybierz Zapisz jako nowe narzedzie.
Narzgdzie pojawi si¢ na liScie narzedzi.

Tworzy/wybiera narzedzie n
= | i [ ]
B/ E BV YYELAVOZEBVMNENEEYS®
Narzedzia w bibliotece Kat oprawki "V‘ Wiasciwoéci  Posuwy i predkosci
|Frez phaski 20 mm | (EEE .
) ) Diugosé Materigt HSS ~
Srednica oprawki .
oprawki Kolor v
» Liczba ostrzy 2 =
SI:E drt“':a Numer narzedzia 1 Le]
Chwytu Diugosé =
] : ] . 1 =
narzedzia Numer rejestru H =
T Numer rejestuD 1 =
. 0 =]
Diugost Offset w osiZ =
Chtodzenie Brak v
Komentarz
Srednica narzedzia
Nazwa Frez pkaski 20 mm
Sred. chwytu D¥. narzedzia D¥. wysiggu
20 2 120 2] 100 2
Dt. robocza  Sred. freza
80 =] =
Oprawka  Uchwyt 60240 v(l...
Zapisz jako nowe narzedzie |  Zapisz zmiany narzedzia Usur narzedzie
Anuluj Pomoc

Jesli cheesz doda¢ do biblioteki kolejne narzedzia w pierwszej kolejnosci wybierz typ narzgdzia (Frez
kulisty, Frez ptaski itd.).

g/ g8V HHEERLLYO=ZBTNRRPYVYSY

Nastgpnie wprowadz nazwe, wymiary 1 parametry narzedzia analogicznie jak w przypadku
poprzedniego narzedzia, wybierz uchwyt i Zapisz jako nowe narzedzie. Narzedzie pojawi si¢ na li§cie
narzgdzi.

Tworzy/wybiera narzedzie u
In i N |
B/EBVHYELLVOZBVNENEYS
Narzedzia w bibliotece Kat oprawki-.V‘ Sfinihn i it Whasciwosci  Posuwy i predkosci
Frez ptaski 20 mm ; -+ Hss
Frez ptaski 10 mm ragnica Diugosé Materiat v
oprawki P Kolor skrawania [ |~
= I £ R e G a R R aaR R SRR i Liczba ostrzy 2 :
Srednica Numer narzedzia 2 [ <
Dhugosé ||| o[ ’ =
" 1 L
narzedzia : , L Numer rejestru H i
Numer rejestru D 1 [ =
Offset w osiZ 0 =
Chtodzenie Brak v
Komentarz
Srednica narzedzia
Nazwa Frez praski 10 mm
Sred. chwptu DF. narzgdzia DF. wysiggu
10 =100 280 =
Dt. robocza Sred. freza
60 =l =
Oprawka  Uchwyt 60240 Ve
Zapisz jako nowe narzedzie  Zapisz zmiany narzedzia Usuri narzgdzie
Pomoc
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Tworzy/wybiera narzedzie n

B/ ABVHYELLVOZEBSVNEREYS®

Narzgdzia w bibliotece Kat oprawki _’% Wiasciwosci  Posuwy i predkosci
Frez kulisty 20 mm ool [T
) ) Diugoé Materiak v
Srednica oprawki
oprawki Kaolor | -
Liczba ostrzy 2 2 ]
Srednica Numer narzgdzia 3
chwytu Diugosé 3 i N CauH 3
b narzedzia umer rejestru
Dtugosc Numer rejestru D 3
wysiggu
yeigd Dffset w osiZ 0
Chtodzenie Brak N
Komentarz
. J—
Srednica narzgdzia
Nazwa Frez kulisty 20 mm
Sred. chwytu Dt narzedzia DF. wysiggu
2w E o0 2
Dt. robocza  Sted. freza
w2 H
Oprawka Uchwyt 8060 v
e narzedzie  Zapisz zmiany narzedzia Usur narzedzie
Pomoc
Tworzy/wybiera narzedzie n
” | i L
B/EBVHYELLVOZEBVENEREYS
Narzedzia w bibliotece Wiasciwosci  Posuwy i predkosci
‘Wiertto 10 mm Materiat| HSS
ateri b
Kolor skrawania [ -
Shank Liczba ostrzy 2 E{
Diameter Numer narzedzi 4 E{
Tool Numer rejestuH -~ 4 %
Length =
Shoulder Numer rejestuD 4 a
Length Flute
Length Offsetw osiZ 0 =
Chtodzenie Brak v
K
Tp T
Angle  Tog| Diameter
Nazwa Wiertto 10 mm
Sred. chwytu DF. narzgdzia  DF. wysiegu
003 00 2 s 2
D¥. robocza Sred. freza Kat ostrza
60 E 10 E 120 E
Oprawka Uchwyt 60x40 Ve
Zapisz jako nowe naizedzie  Zapisz zmiany narzedzia Usur narzedzie
Anuluj Pomoc

Jesli cheesz edytowaé narzedzie wybierz je z listy narzedzi, zmien parametry, a nastgpnie wybierz Zapisz

zmiany narzedzia. Jesli chcesz usunaé narzedzie wybierz je z listy narzgdzi, a nastgpnie wybierz Usun
narzedzie.

Utworzone narze¢dzia sg widoczne w oknie podgladu narzegdzi.

vg Narzedzia GRegiony %Cechy E Baza naukowa
TG arar Y ey
=] [Ig Narzedzia

H Frez praski 20 mm

B Frez ptaski 10 mm

8 Frez kulisty 20 mm
B Wiertto 10 mm

Bez sortowania |13, | ¥
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Mozesz zapisa¢ utworzong biblioteke narzedzi do pliku, by moc importowac ja nastepnie w kolejnych
projektach obrobki. Aby zapisa¢ bibliotek¢ wybierz Zapisz biblioteke narzedzi i wybierz folder na dysku
do zapisu pliku .vkb.

‘Lm Narzedzia GRegiony %Cechy % Baza naukowa

=] m P:alzedzia Zapisz biblioteke narzedzi |
3 Frez praski 20 mm

H Frez ptaski 10 mm

8 Frez kulisty 20 mm

U Wiertho 10 mm

Bez sortowania \ *%; b 4

Mozesz odtaczy¢ biblioteke narzedzi w projekcie obrobki, np. celem importu innej biblioteki narzedzi.
Aby odlaczy¢ biblioteke narzedzi wybierz Odlgcz baze narzedzi.

VisualCAM - Obrébka przedmiotow
) Narzedzia GRegiO"y %Cechy E Baza naukowa
TG & e[ ] Y

— =
=81 )! l:alzedzm Odtacz baze narzedzi
-

Frez pkaski 20 mm
u Frez pkaski 10 mm
u Frez kulisty 20 mm
U Wiertto 10 mm

Bez sortowania 2 *2; b 4

Mozesz importowac biblioteke narzedzi do projektu obrobki. Aby importowac biblioteke narzedzi
wybierz Importuj biblioteke narzedzi. Wybierz z dysku plik .vkb do importu.

vy Narzedzia GRegiony %Cechy %@ Baza naukowa

T F ) e i O™ MR

Importuj biblioteke narzedzi

ﬂ‘ﬁm?ﬂ—mm—]
u Frez pkaski 10 mm

U Frez kulisty 20 mm

U Wiertro 10 mm

Bez sortowania

- %% | #

Mozesz importowa¢ wybrane narzgdzia z innej zapisanej biblioteki narzedzi do biblioteki narzedzi w

obecnym projekcie obrobki. Aby zaimportowaé wybrane narzedzia z innej zapisanej biblioteki narzedzi
wybierz Wybierz narzedzia z biblioteki. Wybierz z dysku plik .vkb do importu.

VisualCAM - Obrébka przedmiotéw
1) Narzedzia GRegiony %Cechy [E Baza naukowa
LS T e

—
e-uJ P:arz Wybierz narzedzia z biblioteki |
Frez praski 20° mm

u Frez pkaski 10 mm
a Frez kulisty 20 mm
u Wiertho 10 mm

Bez sortowania

MEAR
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Po imporcie program wyswietli okno z narzgdziami dostepnymi we wskazanej zapisanej bibliotece
narzedzi. Przeciagnij wybrane narzedzia z zapisanej biblioteki do biblioteki w obecnym projekcie

obrobki.

Wybierz narzedzie z listy

Przeciggnij wybrane narzedzia do przegladarki narzedzi

-2
Frez ptaski 20

Frez ptaski 8
Frez ptaski 6
Frez praski 16
Frez stozkowy 1
Frez kulisty 12
Frez kulisty 10
Frez kulisty 8
Frez kulisty 6
Frez ptaski 10
Frez ptaski 60
Frez kulisty 60
Frez kulisty 20
Frez praski 2
Frez praski 0.5
Frez kulisty 0.5
Frez praski 1
Wiertto 12

<10 < 10X M 4 40 I 10 40 € O X = KX XX

Przeciagni¢te narzgdzia pojawia si¢ w oknie pogladu narzedzi.

Dobrze (OK)

Anuluj

Pomoc

e
"Lfg Narzedzia GRegiony %Cechy E Baza naukowa

TGO Y e Ky

5] 1' Narzedzial
. Frez praski 20 mm

Frez ptaski 10 mm
Frez kulisty 20 mm
Wiertto 10 mm
Frez ptaski 8

Frez praski 6

Frez kulisty 8

Frez kulisty 6
Wiertto 12

AAAN XXX

Bezsortowania  ~ '3, | if?

Mozesz sprawdzi¢ parametry stworzonych narzedzi wybierajac Lista narzedzi.

VisualCAM - Obrébka przedmiotow
"Jg Narzedzia GRegiony %Cechy ?ﬁ Baza naukowa

T G ey o v [s1])

=] 1' Narzedzial Liste narzedzi |
4 Frez ptaski 20 mm

Frez ptaski 10 mm
Frez kulisty 20 mm
Wiertro 10 mm
Frez praski 8

Frez ptaski 6

Frez kulisty 8

Frez kulisty 6
Wiertto 12

AL XX

Bezsortowania  ~ 4, | if”
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Program wys$wietli okno z informacjami o narz¢dziach dost¢gpnych w oknie podgladu narzedzi.

Lista informagji o narzedziach

Informacie o narzedziach
Nazwa Typnamedza  Srednica Promie: zaokraglenia Stozek  Diugosérowka  Diugosé narzedzia Narzedzie #  Material narzedzia Obroty wrzeciona ~ Posuw  DopasyjR  Cutcom R Komentarze
Frez plaski 20 mm Obrébka 20mm Omm 0deg  80mm 120mm 1 HSS 25872 8762 1 1
Frez plaski 10mm Obrébka 10mm Omm 0deg  60mm 100 mm 2 HSS 25872 8762 1 1
Frez kulisty 20 mm Obrébka 20mm 10mm 0deg  80mm 140 mm 3 HSS 25872 8762 3 3
Wietio 10mm Wiercenie 10mm Omm Odeg  60mm 100 mm 4 HSS 25872 8762 4 4
Frez plaski 8 Obrébka 8mm Omm Odeg  60mm 0mm 168 CARBIDE 25872 8762 168 168
Frez plaski 6 Obrébka 6mm Omm Odeg  60mm S0mm 169 CARBIDE 25872 8762 169 169
Frez kulisty 8 Obrébka 8mm 4mm Odeg  60mm S0mm 174 CARBIDE 25872 8762 174 174
Frez kulisty 6 Obrébka 6mm 3mm 0deg  60mm 90mm 175 CARBIDE 25872 8762 175 175
Wietlo 12 Wiercenie 12mm Omm 0deg  60mm S0mm 184 CARBIDE 25872 8762 134 184

Drukyj

OK Anulyj Pomoc

Jesli dodajesz nowe narzedzia do biblioteki i chcesz je zachowaé w tej bibliotece zapisz biblioteke
narzedzi. Aby zapisa¢ biblioteke w oknie podgladu narzedzi wybierz Zapisz biblioteke narzedzi i
wybierz folder na dysku do zapisu pliku .vkb lub nadpisz istniejacy plik .vkb.

'fg Narzedzia GRegiony %Cechy E Baza naukowa
3 / [ 3

TG crfar| Ty e *y

=] r[m LEWLL PR Zapisz biblioteke narzedzi |

3 Frez phaski 20 mm
u Frez ptaski 10 mm
U Frez kulisty 20 mm
U Wiertto 10 mm

Bezsortowania  ~ 5, | if

Mozesz rowniez edytowac narzgdzia z poziomu operacji obrobezych. W ustawieniach wybranej operacji
przejdz do zaktadki Narzedzie i wybierz Edytuj/Stworz/Wybierz narzedzie.

2.5D Obrébka kieszeni 2.5D X
Kieszenie WejscieAWyjscie Zaawansowane parametry skrawania Sortowanie
Ptaszczyzna bezpieczna Parametry skrawania Poziomy skrawania
‘Whasnosci obrébki/regiondw Narzedzie Posuwy i predkosci
= '[m Narzedzia =) Geometria narzedzia

Frez praski 20 mm Srednica 20
Frez ptaski 10 mm Promien zaokra 0

Stozek 0
Kat wierzchotkeo 0
B Wiasciwosci narzedzia
Nazwa narzedzi| Frez ptaski 20 m

Frez kulisty 20 mm
Frez ptaski 8
Frez ptaski 6

Frez kulisty 8 i
ez kulisty Nr narzedzia 1

Q0 Q0 C QU

Frez kulisty 6 # Liczba ostrzy |2

Numer rejestru | 1

Numer rejestru | 1

Z-Offset 0
Materiat HSS
Chtodziwo Brak
Komentarze

B Posuwy & Predkosci
Predkos¢ wrzec| 25872

Szybkos¢ posuv| 87,62

I[ Edytuj/Stwérz/wybierz narzedzie ]I

Podaglad narzedzia

Generuj Anuluyj Zapisz Pomoc

VisualMILL"



Edytujac narzedzia w ten sposdb program wyswietli w bibliotece narzedzi tylko narzedzia dedykowane
dla danej operacji.

Tworzy/wybiera narzedzie n
B/ A BIVHY LAWY

Narzedzia w bibliotece

Frez praski 20 mm
Frez praski 10 mm
Frez praski 8
Frez praski 6

Kat nprawki_,% s Wiaéciwoici  Posuwy i predkosci

Diugost
oprawki

e Materiab HSS v
Srednica
oprawki Kolor skrawania |

' Liczba ostrzy
Srednica seadieen bedia s + Numer narzgdzia

Diugosé
narzedzia

Numer rejestru D

RS

2
1
Numer rejestuH 1
1
0

Offset w osiZ
Chtodzenie Brak v
Komentarz
Srednica narzegdzia
Nazwa Frez praski 20 mm
Sred. chwytu DF. narzedzia DF. wysiegu
20 =120 s 100 2
Dt. robocza Sred. freza
80 =2 =
Oprawka  Uchwyt 60240 v|[...
Zapisz jako nowe narzedzie | Zapisz zmiany narzgdzia Usur narzedzie

Anuluj Pomoc

Jesli cheesz edytowaé narzedzie wybierz je z listy narzedzi, zmien parametry, a nastgpnie wybierz Zapisz
zmiany narzedzia. Jesli chcesz usunaé narzgdzie wybierz je z listy narzedzi, a nastepnie wybierz Usun
narzedzie. Jesli checesz doda¢ narzgdzie wpisz jego parametry 1 wybierz Zapisz jako nowe narzedzie.

Jesli wprowadzasz zmiany w bibliotece i chcesz je zachowaé zapisz bibliotek¢ narzgdzi. Aby zapisaé
bibliotek¢ w oknie podgladu narzedzi wybierz Zapisz biblioteke narzedzi 1 wybierz folder na dysku do
zapisu pliku .vkb lub nadpisz istniejgcy plik .vkb.

'fg Narzedzia GRegiony %Cechy %@ Baza naukowa
e EINAC A
=] r[m LEWLLFE) Zapisz biblioteke narzedzi |
2 Frez praski 20 mm
H Frez ptaski 10 mm
B Frez kulisty 20 mm
a Wiertto 10 mm

Bezsortowania  ~ 5, | if
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